
The Art ~~ Cutting 

~~~~1~.~$ 

0~1115 

~~~~~15 

user
Текстовое поле
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫСВЕРЛАРАЗВЕРТИКИ



2
1

Universal
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user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал

user
Текстовое поле
Страница



~~~ 
~~~~~~~ 

0°  

Un 

~1~~ 

90 

7 
~~	i~~ 

~~~~~ ~1 Operation 

  

i G~ 

  

  

Work Material 

~~

 
~~

	
N S 

~~ 

GR.1 g i-to 
N~~-~11~~~~~ steel 

~~.80-1~~~  fz.161 

GR.2 ~°asm'
<24Hnc  

~~~-~11~~~~~ 9 ~~1 

~~.8~-100 12.161  

3  +4St9 <~~~~~~ 
~~-~11~~~~~ 9 ~~1 

~~.6~-80 	fz.161 

~~~ 9 	
lron 

~.8~-12~~ fz.161 

(~~ 1~~
 Auminium 

~~.150-200 fz.161 

G~ ~'11 ~~ 
~~~~~ 

~~.1~~-15~~ fz.161 

~~.6~-80 	fz.161  

Universal End Mi11s 
	

N 
	

< 30HRC 

~~	~~~ ~~~~~ ~~. ~172-~~~ ~~~ 

~~~ 
h10 

1..~~ 
~~~ 

L 
~~~ 

~~ 
h6 

~i~ii TiAIN 
~172~~ 

0.2 0.5 38 3 • 

0.3 0.8 38 3 • ~~ 

0.4 1.0 38 3 • ~~ 

0.5 1.2 38 3 • ~~ 

0.6 1.5 38 ~~ • ~~ 

0.7 1.8 38 3 • ~~ 

0.8 2.0 38 3 • ~~ 

0.9 2.5 38 ~~ • ~~ 

1.0 ~.0 38 ~~ • ~~ 

1.5 5.0 38 3 • ~~ 

2.0 6.0 38 3 • ~~ 

2.5 7.0 38 ~~ • ~~ 

3.0 9.0 38 ~~ • ~~ 

3.5 12.0 50 4 • ~~ 

4.0 14.0 50 4 • ~~ 

4.5 14.0 50 5 • ~~ 

5.0 16.0 50 5 • ~~ 

5.5 16.0 50 6 • ~~ 

6.0 20.0 63 6 • ~~ 

6.5 20.0 63 8 • ~~ 

7.0 20.0 63 8 • ~~ 

7.5 20.0 63 8 • ~~ 

8.0 20.0 63 8 • ~~ 

8.5 22.0 72 10 • ~~ 

9.0 22.0 72 10 • ~~ 

9.5 22.0 72 10 • ~~ 

10.0 22.0 72 10 • ~~ 

11.0 26.0 75 12 • ~~ 

12.0 26.0 75 12 • ~~ 

13.0 32.0 89 14 • ~~ 

14.0 32.0 89 14 • ~~ 

15.0 32.0 89 16 • ~~ 

16.0 32.0 89 16 • ~~ 

17.0 ~8.0 100 18 • ~~ 

18.0 38.0 100 1~~ • ~~ 

20.0 38.0 100 20 • ~~ 

~~ ~~~ light ~~1~~: ~~~ request, ~~~ stock 

~~ IRIrtft s`1-  81~~ ~~ 0 

~~ 

user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу
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user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу



user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу



 	~~~~~ ~. E113F-Dc 

~~~ 

1~~ 
~~~ ~~~ 

2.0 3 50 6 • 
2.5 4 50 
3.0 5 50 6 • 
3.5 6 50 
4.0 6 50 6 • 
5.0 8 50 
6.0 10 50 6 • 
8.0 12 50 • 

10.0 15 50 10 • 

~~~ 
Carbide ~' 

  

  

 

90°  

  

  

5°  ■ 

Universal End Mi11s 
	

~~

	
~~

 
<48~~~~ 

~~~~~ ~1 Operation 

'4~~1 Material 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

GR.1 4~alliff 
~~-~11~~~~~ ~~1 

~~.~~-1~~~ fz.P161 

1 ~~ °-~~ 

 

<24~~~~ 
~~~-~11~~~~~ 8 ~~1 

~~.6~-1~~~ fz.P161 

i~~~~ 
Hi-~11~~~ 

_~~.50-80 fz.P161 

~~~ 4 ~* 30-38HRC 
Hardened Stee1 

~~.3~-6~~ fz.P161 

GR.5 ~~**1f138-48~R~~ 
~~~~~~~ 8~~1 

~~.20-40 fz.P161 

~~~ 8 
~t~~iinlless 9 ~~1 

~~.~~-6~~	fz.P161 

~~.80-120 fz.P161 

~~.1~~-1~~~ fz.P161 
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user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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УНИВЕРСАЛЬНЫЕУНИВЕРСАЛЬНЫЕУНИВЕРСАЛЬНЫЕ

user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Универсальные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Фасочные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Код-№





~~~ ~® 
Specification ~~~~~ 

~15 ' 17 

~16 , 17 

~16 

~18 

~19 

~20 

~21 

~22 

~22 

$ ~~I~ 17] Finishing End Mi11s 	1-  ~=  

~~~~~~~~~~~ 

~~~	Uncoated 
Carbide 	B1ank 	% 3~° 

~~~	Uncoated 
Carbide 	B1ank 	% 

~~~ 

~~~	TAIN 
~~~~~~~ ~-~~~~~

 
35 

~~~	TAIN 
~~~~~~~ ~-~~~~~ 5 

~~~ ~~1~~ 0 
~~~~~~~ ~-~~~~~ 35 

~~~	TA1N 
Carbide ~-~~~~~

 
35 

~~~	A1TCrN 
Carbide 	~~

	
45 

~~~	A1TCrN 
Carbide 	~~

	
45 

~~~~ A~isi~~ 
Carbide 	~~~ 

Work Material 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ • 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ • 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ • 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ 

                       

~174 

                        

                        

~184 

                       

                        

~186 

                       

~188 

E104F 

E114F 

~124~~ 

E126F 
~1 28~~ 

~1 44~~ 

~1 46~~ 

~~ 1 64~~ 

~~ 1 65~~ 

~166~~~ 

~167~~~ 

                        

                        

                        

                        

                        

                       

                        

                       

                        

                        

                        

                        

                       

                        

                        

                        

                        

                       

                        

   

~23 

~23 

~24 

~24 

14 
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стовы
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user
Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Страница

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал



user
Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу



N < 30HRC Finishing End Mi11s 

1Ft~=, h11- 
~~~ 

r i r  0 	~~ ~~~~~ No. ~184-~~~ 

~~~ 
Carbide 

0°  

  

  

 

90°  

  

  

Uncoated 
Blank 

~~.6~-1~~~	.~162 

~~.120-150 ~.~162 

~~~~~ 
~~.80-120 	.~162  

~~.40-6~~ fz.P162 

~~~ I~~ L ~~ 
1110 ~~~ _ ~~~ 116 

3 20 57 3 ~~ 

4 20 57 4 

5 25 63 5 • ~~ 

6 28 75 6 ~~ 
7 30 75 8 • ~~ 

8 30 75 8 • ~~ 

9 32 75 10 • ~~ 

10 32 75 10 • ~~ 
12 50 100 12 • ~~ 

14 57 127 14 • ~~ 

16 57 127 16 • ~~ 

20 57 127 20 • ~~ 

~~~~~ ~~ Operation 

Work Material 

~~~~~ ~~. ~186-~~~ 

~~~

	
L 	~~	Blank 	TiAiN 

1110 
	

116 	~186 

	

~~	25 	75 	3 	• 	~~ 

	

4 	28 	75 	4 	• 	~~ 

	

5 	~2 	75 	5 	• 	~~ 

	

6 	38 	100 	6 	• 	~~ 

	

8 	42 	100 	8 	• 	~~ 

	

10 	45 	100 	10 	• 	~~ 

	

12 	75 	150 	12 	• 	~~ 

	

14 	80 	150 	14 	• 	~~ 

	

16 	80 	150 	16 	• 	~~ 

	

20 	80 	150 	20 	• 	~~ 

~~~~~ No. ~188-~~~ 

	

~~~	1..~~	L 	~~	Blank 	TiA1N 

	

1110 	~~~	~~~	116 	~188 	~188~~ 

	

5 	45 	100 	6 	• 	~~ 

	

6 	50 	100 	6 	• 	~~ 

	

8 	75 	150 	8 	• 	~~ 

	

10 	75 	150 	10 	• 	~~  

	

12 	75 	200 	12 	• 	~~ 

	

16 	80 	200 	16 	• 	~~ 

	

20 	80 	200 	20 	• 	~~ 

~~ The light ~~1~~: ~~~ request, ~~~ stock 
~~ f5Z tit41X/\81 i7YG` 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ • 

~~~ ~~1 
~~.6~-80 ~2.~162 

Er11 ~~~~ 
	 Low-~11~~ 
~~.6~-80 fz.P162 

GR.3 Netffigt 3̀oHRc  
~~-~11~~~~~ 9 ~~1 

~~.3~-6~~	~.~1 62 

~~~~ ~~ 1~~~~ 

16 

Ч
и

стовы
е

user
Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Стальнизколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу



user
Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу
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и

стовы
е

user
Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



Ч
и

стовы
е

user
Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Чистовые концевые фрезы

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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• • ~~ 
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~212 

~280 

~282 

~214 

~281 

~284 
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~262~~ 
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~264~~ 

~251 ~~~ 

~261 ~~~ 

~2540~~ 

~250~~~ 
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user
Текстовое поле
Сферические концевые фрезы

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Страница

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал



user
Текстовое поле
Сферические концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу



0 

~~~ 
Carbide 

~~ 

~~~~~~ 
Blank 

1 
~~ 

W 
~~ 

~~ 
~~ 
~~ 

~~~~~ ~~ Operation 
~~ 

Work Material 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ • 

~~~ 1 
Non-~11~~~~~ ~~~.1 

Vc.60-100 ~.~163-4  

2  ~~~~~<24~~~ 
Low-alloyed ~~ 

~~.60-1 00 	2.~1 63-4 

~~.40-80 	.~163-4  

~~ 9 ~~ 
1~~~~ 

~~.80-120 fz.P163-4 

GR.10 

~~.150-200 fz.P163-4  

~~.100-120 .~163-4 

~~.60-100 fz.P163-4 

~~~~ ~~~~~ End Mi11s 
	

N 
	

< 30HRC 

~~ ~~ 71-11= 'hz-11. 

1r~~ ~~	rzzA  	 ~~	 ~~~~~ ~. ~280-~~~ 

~~~	R 	1..~~	L 	~~ 
h10 	±0.01 	~~~	~~~	116 

	

3 	1.5R 	20 	57 	3 	• 	~~ 

	

4 	2.0R 	20 	57 	4 	• 

	

5 	2.5R 	25 	63 	5 	• 	~~ 

	

6 	3.0R 	28 	75 	6 	• 	- 

	

7 	3.5R 	30 	75 	8 	• 	~~ 

	

8 	4.0R 	30 	75 	8 	• 	~~ 

	

9 	4.5R 	32 	75 	10 	• 	~~ 

	

10 	5.0R 	32 	75 	10 	• 	~~  

	

12 	6.0R 	50 	100 	12 	• 	~~ 

	

14 	7.0R 	57 	127 	14 	• 	~~ 

	

16 	8.0R 	57 	127 	16 	• 	~~ 

	

20 	10.08 	57 	127 	20 	• 	~~ 

   

~~~~~ No. ~282-~~~ 

   

   

    

~~~	R 	 L 	~~	Blank 	TIAIN 
1110 	±0.01 	~~~	~~~~	h6 	~282 	6282 

	

3 	1.5R 	25 	75 	3 	• 	~~ 

	

4 	2.0R 	28 	75 	4 	• 	~~ 

	

5 	2.5R 	32 	75 	5 	• 	~~ 

	

6 	3.0R 	38 	100 	6 	• 	~~ 

	

8 	4.0R 	42 	100 	8 	• 	~~ 

	

10 	5.0R 	45 	100 	10 	• 	~~ 

	

12 	6.0R 	75 	150 	12 	• 	~~ 

	

14 	7.0R 	80 	150 	14 	• 	~~ 

	

16 	8.0R 	80 	150 	16 	• 	~~ 

	

2~~	10.aR 	~~~	15~~	2~~	• 	~~ 

~~ ~~e
l
light ~~1~~:

~

~~~ ~~~~ , ~~~ stock 
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user
Текстовое поле
Сферические концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу
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Текстовое поле
Сферические концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу
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~~~~~ ~. ~281-~~~ 
R ~~~ 

1r~~ ~~ F777A 

   

         

0°  

~~~ 
Carbide 

~~ 

Uncoated 
Blank 

W 
~~ 

~~ 
~~ 
~~ 

~~ 

N < 30HRC 
~~~~ ~~~~~ End Mi11s 

~~~	R 	~~~  

h1 	±0.01 	~~~	~~~ 

	

3 	1.5R 	20 	57 	3 
	

~~ 

	

4 	2.0R 	20 	57  

	

5 	2.5R 	25 	63 	5 	• 	~~ 

	

6 	3.OR 	28 	75 

	

7 	3.5R 	30 	75 	8 	• 	~~ 

	

8 	4.0R 	30 	75 	 • 	~~ 

	

9 	4.5R 	32 	75 	10 	• 	~~ 

	

10 	5.0R 	32 	75 	10 	• 	~~  

	

12 	6.0R 	50 	100 	12 	• 	~~ 

	

14 	7.0R 	57 	127 	14 	• 	~~ 

	

16 	8.0R 	57 	127 	16 	• 	~~ 

	

20 	10.08 	57 	127 	20 	• 	~~ 

~~~~~ ~1 Operation 

~~ 

1 ~~~~ ~~ FzzA 

	

3 	1.5R 

	

4 	2.OR 

	

5 	2.5R 

	

6 	3.0~~ 

	

8 	4.0~~ 

	

10 	5.OR 

	

12 	~~~~ 

	

14 	7.0~~ 

	

16 	~~~~ 

	

20 	10.~~~ 

~~~~~ ~. ~284-~~~ 

25 	75 	3 	• 	~~ 

28 	75 	4 	• 	~~ 

32 	75 	5 	• 	~~ 

38 	100 	6 	• 	~~ 

42 	100 	8 	• 	~~ 

45 	100 	10 	• 	~~ 

75 	150 	12 	• 	~~ 

80 	150 	14 	• 	~~ 

80 	150 	16 	• 	~~ 

80 	150 	20 	• 	~~ 

Work Material 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ • 

~~~ 1 N~~-~11~~~~~ steel 

-1~~~ 2.~1~~-4 

$if 24~~ 
~11~~~~~ St 

~.~~-1~~~ fz.P163-4 

~otaill<~~~~~~ 
i-~ll~~~~~ 9 ~~1 

~~.40-80 fz.P163-4  

• ~~ 
Cast 1~~~~ 

~.8~-12~~	.~1~3-4 	 

GR.10 
~~1~~ ~i~i~~~ • 

~~.150-200 1.~1~3-4 

~~~~~~ 

~~.1~~-120 fz.P163-4 

~~~	R 
	

1..~~
	

L 
	

~~	Blank 	TiA1N 

±0.01 
	

h6 	~284 	~284~~ 

~~ ~~~ light ~~1~~: ~~~ request, ~~~ stock 
~~ rfR1TtI^~J~~~~ ~~ 

~~.6~-1~~~ fz.P163-4  
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user
Текстовое поле
Сферические концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу
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Текстовое поле
Сферические концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная
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Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Сферические концевые фрезы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Сферические концевые фрезы
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Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 
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Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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Текстовое поле
СтальЛегированная
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Текстовое поле
СтальЗакаленная
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Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун
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Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь
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Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ
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Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Сферические концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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Текстовое поле
СтальЛегированная
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Текстовое поле
СтальЗакаленная
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Текстовое поле
СтальЗакаленная
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Текстовое поле
Чугун
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Текстовое поле
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Текстовое поле
Код-№
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Код-№
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Текстовое поле
Сферические концевые фрезы
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Текстовое поле
Сталь низколегированная 
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Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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Текстовое поле
СтальЛегированная
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СтальЗакаленная
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СтальЗакаленная
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Текстовое поле
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Текстовое поле
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Текстовое поле
Код-№
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Сферические концевые фрезы
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Текстовое поле
Сферические концевые фрезы
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Текстовое поле
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Текстовое поле
СтальЗакаленная
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Текстовое поле
Сферические концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная
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Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная
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Чугун
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ТИП ОПЕРАЦИИ
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Текстовое поле
Код-№





~~~ Rib Processing 1) ;~ ~~ h .11. 

~1~.~]J~~~ 

  

~~~- ~~ 

 

Specification 

   

   

Work Material ~~~~~ 

       

~49 

~50 

~~ 

~~ 
~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ 

~43 '44 

~45 , 46 

~47 , 48 

30: 

Q 30 

30° 

0 

~~~~	~1~~~~~ 
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Текстовое поле
Торцевые концевые фрезы

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Страница

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал
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Текстовое поле
Торцевые концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
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user
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user
Текстовое поле
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user
Текстовое поле
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user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
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Медь
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Код-№



  

A1TiSiN 
~~~ 

UMG 
Carbide 

 

  

0 

R 

         

         

         

         

       

~~ 

 

         

         

~~~~~ ~~ Operation 

~11 

   

Work Material 

~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ 

IR.1 4mvaisi 
N~~-~11~~~~~ steel 

Vc.60-80 	fz.P161 

~.~~-8~~	fz.P161  

~~~~ 
~11
~~~~

~~~~~ 
~

tee1 
~~.50-6~~	fz.P161 

.4 ~4~1 ~~-~9~9~~ 
~~~~~~~~~ 5 ~~1 

~~.40-6~~ fz.P161 

GR.S i1L1138''48~~~~ 
~~~~~~~~~ 8 ~~1 

~~.40-50 fz.P161 

G R.6 I~
1L1i148-56HRC 

~~~~~~~~~ 8 ~~1 
~~.3~-50 fz.P161 

~~ 7 ~1L9456-~8~~~~ 
~~~~~~~~~ 8 ~~1 

~~.3~-40 fz.P161  

~~ 9 ~~ 1ron~ 
Vc.80-100 fz.P161  

~.1~~-12~~ fz.P161 

~'~ IJ ~~ Iff~~7~~ 
Toric End Mi11s ~~~~ Rib Processing 

	
~~ <6~~~~~ 

~1~~ = 1 	)L . 	1) )]I JII 

~~~~~ ~~. ~69~~~-~~~ ~~ R ~~ L1 

Di 	1TiSiN 
~~~	6900~~ 

Fi 
N 

D, 

D ~~ 
i 

R 
±0.005 

L1 
~~~ 

~~~ 
~~~ 

~~  

80.05 2 0.4 50 4 0.45 • 
80.05 3 0.4 0.45 • 
80.05 4 0.4 50 4 0.45 • 
80.05 5 0.4 50 4 0.45 • 
80.05 6 0.4 50 4 0.45 • 
R0.1 2 0.4 • 4 0.45 • 
R0.1 3 0.4 50 4 0.45 • 
R0.1 4 0.4 50 4 0.45 • 
R0.1 5 0.4 50 4 0.45 • 
R0.1 6 0.4 50 4 0.45 • 
R0.1 2 0.5 50 4 0.55 • 
R0.1 4 0.5 50 4 0.55 • 

~~ 
R0.1 6 0.5 50 4 0.55 • 
R0.1 4 0.65 50 4 0.75 • 
R0.1 6 0.65 50 4 0.75 • 
R0.1 8 0.65 50 4 0.75 • 
R0.2 4 0.65 50 4 0.75 • 
R0.2 6 0.65 50 4 0.75 • 
R0.2 8 0.65 50 4 0.75 • 
R0.1 4 0.8 50 4 0.95 • 
R0.1 6 0.8 50 4 0.95 • 
R0.1 8 0.8 50 4 0.95 • 
R0.1 10 0.8 50 4 0.95 • 
R0.1 12 0.8 50 4 0.95 • 
R0.2 4 0.8 50 4 0.95 • 
R0.2 6 0.8 50 4 0.95 • 
R0.2 8 0.8 50 4 0.95 • 
R0.2 10 0.8 50 4 0.95 • 
R0.2 12 0.8 50 4 0.95 • 
R0.3 4 0.8 50 4 0.95 • 
R0.3 6 0.8 50 4 0.95 • 
R0.3 8 0.8 50 4 0.95 • 
R0.3 10 0.8 50 4 0.95 • 
R0.3 12 0.8 50 4 0.95 • 
R0.2 6 1.0 50 4 1.15 • 
R0.2 8 1.0 50 4 1.15 • 
R0.2 10 1.0 50 4 1.15 • 
R0.2 4 1.2 50 4 1.45 • 
R0.2 6 1.2 50 4 1.45 • 
R0.2 8 1.2 50 4 1.45 • 
R0.2 10 1.2 50 4 1.45 • 
R0.2 12 1.2 50 4 1.45 • 
R0.2 16 1.2 50 4 1.45 • 
R0.3 4 1.2 50 4 1.45 • 
R0.3 6 1.2 50 4 1.45 • 
R0.3 8 1.2 50 4 1.45 • 
R0.3 10 1.2 50 4 1.45 • 
R0.3 12 1.2 50 4 1.45 • 
R0.3 16 1.2 50 4 1.45 • 
R0.2 6 1.6 50 4 1.95 • 
R0.2 8 1.6 50 4 1.95 • 
R0.2 10 1.6 50 4 1.95 • 
R0.2 12 1.6 50 4 1.95 • 
R0.2 16 1.6 50 4 1.95 • 
R0.2 20 1.6 60 4 1.95 • 
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Текстовое поле
Торические торцевые концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Торические торцевые концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Сферические торцевые концевые фрезы
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Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ
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Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Сферические торцевые концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
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Чугун
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Текстовое поле
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Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ
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Текстовое поле
Код-№



A1TiSiN 
~~~ 

~~~~ 
Carbide 

:.i 

J 

	

4.0 	12 	6.0 	60 	6 	3.85 	• 

	

4.0 	16 	6.0 	60 	6 	3.85 	• 

	

4.0 	20 	6.0 	70 	6 	3.85 	• 

	

4.0 	25 	6.0 	70 	6 	3.85 	• 

	

4.0 	30 	6.0 	80 	6 	3.85 	• 

~$~ 1J 11~11 ~ h ~~ 11. 

~~~~~ No. F694GX-DcxL1 

~~~ 
+~~ 

-0.02 

L1 
~~~ 

	

1.0 	4 	1.5 	50 	4 	0.95 	• 

	

1.0 	6 	1.5 	50 	 0.95 	~~ 

	

1.0 	8 	1.5 	50 	4 	0.95 	• 

	

1.0 10 	1.5 	50 4 0.95 	•  

	

1.0 	12 	1.5 	50 	4 	0.95 	• 

	

1.5 	6 	2.3 	50 	4 	1.45 	• 

	

1.5 	8 	2.3 	50 	4 	1.45 	• 

	

1.5 	10 	2.3 	50 	4 	1.45 	•  

	

1.5 	12 	2.3 	50 	4 	1.45 	• 

	

1.5 	16 	2.3 	50 	4 	1.45 	• 

	

2.0 	6 	3.0 	50 	4 	1.95 	• 

	

2.0 	8 	3.0 	50 	4 	1.95 	•  

	

2.0 	10 	3.0 	50 	4 	1.95 	• 

	

2.0 	12 	3.0 	50 	4 	1.95 	• 

	

2.0 	16 	3.0 	50 	4 	1.95 	• 

	

2.0 	20 	3.0 	60 	4 	1.95 	• 

	

2.0 	25 	3.0 	60 	4 	1.95 	• 

	

2.0 	30 	3.0 	70 	4 	1.95 	• 

	

3.0 	10 	4.5 	50 	6 	2.85 	• 

	

3.0 	12 	4.5 	50 	6 	2.85 	•  

	

3.0 	16 	4.5 	60 	6 	2.85 	• 

	

3.0 	20 	4.5 	60 	6 	2.85 	• 

	

3.0 	25 	4.5 	70 	6 	2.85 	• 

	

3.0 	30 	4.5 	70 	6 	2.85 	• 

~~~ 

~~.60-80 	.~1~2 

~~~~ ~~ 1~~i 

1  ~~.80-100  fz.P162 

End Mi11s ~~~~ Rib Processing 
	

~~

 
<68~~~~ 

   

   

  

0°  

   

  

  

 

90 

  

  

~~ ~~i~i~~~
	

i 

~~~~~ ~1 Operation 

Work Material 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ 

~~~ 1 4~~$min& 
Non-alloyed 1~~1 

~~.~0-80  fz.P162 

i-~11~~~~~ 
~~.50-60 	~.~162 

~~~ 4 ~~1 ~0-38~~~~ 
Hardened Steel 

~.40-60 fz.P162 

~~

 5 1 38-48HRC 
Hardened Steel 

~~.40-50 	~.~1~2 

GR.6 ~4 148-56~~~~ 
Hardened Steel 

~~.30-50 fz.P162 

~~~
 7 456-~8~~~~ 

Hardened ~~~1 
Vc.30-40 fz.P162 

GR.11 ~~ 
~~~~~ 

~~.100-120 fz.P162 	 
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user
Текстовое поле
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СтальЗакаленная
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Текстовое поле
Торцевые концевые фрезы
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Текстовое поле
Сталь Нелегированная 
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Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
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user
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Код-№





R~ 17~~ End Mi11s With ~~~~~~~ Radius R —t—s h 11. 

       

~~~~ ~~~~~~~~~~~ 

 

~~~~- No 

 

Specification 

 

Work Material 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

~53 

~53 

~54 

~54 

~56 

~256~~ 

0 

30°  

0 

0 

UMG ~1~~~N 
~~~~~~~	~~ 

~~~ ~1~~~~~ 
Carbide 	~~ 

UMG AITiCrN 
~~~~~~~	~~ 

UMG AITiCrN 
~~~~~~~	~~ 

~255~~ 

~257~~ 

~258~~ 

~265~~ 

~267~~ 

~266~~ 

~268~~ 

~55 

~55 

~56 

~~~~ A1~siN 
~~~~~~~	~~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ ~~ 
~2520~~ 35°  

38°  
~57 

UMG 	A1TiSiN 
Carbide 	~~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ 
~269~~~ ~58 

=~t  	 ~270~~~ 

	

~~~	A1TiSiN 

	

Carbide 	~~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ 5°  
~59 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ 

     

   

6271 GX 

    

     

=  

  

~~ 1 05~~ 

  

     

~60 

~61 • 62 

5°  1 
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user
Текстовое поле
Радиусные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Страница

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал



user
Текстовое поле
Радиусные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



~~~~~ No. ~256~-~~~ ~~ R 

~~~ 
ii1~~ 

R 

±0.01 

~~~ 

~~~ 

4 R0.2 11 50 6 • 

4 R0.5 11 50 

6 R0.3 16 50 6 • 

6 R0.5 16 50 

6 R1.0 16 50 6 • 
8 R0.3 20 60 • 
8 R0.5 20 60 8 • 
8 R1.0 20 60 8 • 

10 R0.5 22 72 10 • 
10 R1.0 22 72 1~ 
10 R2.0 22 72 10 • 
12 R0.5 26 75 1 • 
12 R1.0 26 75 12 • 
12 R2.0 26 75 1 

~~~

	
~1~~ 

~~]  

     

1 

      

      

      

      

       

■ 
~~~~~ ~1 Operation 

1 

  

~~ 

    

    

    

    

~~~ i*1 J ~R~~~J 

End Mi11s With ~~~~~~~ Radius 
	

~~ ‚<52~~~~~ 

4~~~ ~~ -~--z h 11. 

        

~~ 
~~ 

~~~ 

~~ 

~~ 

        

        

     

     

-/ 

 

  

      

'4~'~~ Material 

~~~~~ No. ~258~-~~~ ~~ R 

~~~ R 1 ~~ L ~~	A1T1N 
h10 ±0.01 ~~~ ~~~ h6 ~258~~ 

4 R0.2 15 60 4 • 

4 R0.5 15 60 4 • 

6 R0.3 20 80 6 • 

6 R0.5 20 80 6 • 

6 R1.0 20 80 6 • 

8 ~0.3 25 100 8 • 

8 R0.5 25 100 8 • 

8 R1.0 25 100 8 • 

10 ~0.5 ~~~ 100 1~~ • 

1~~ ~1.0 ~~~ 100 1~~ • 

10 R2.0 30 100 10 • 

12 R0.5 35 110 12 • 

12 R1.0 35 110 12 • 

12 R2.0 35 110 12 • 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ • ~~ 

GR.1 lr°~$on 
N~~-~11~~~~~ steel 

Vc.80-100 fz.P162 

$1loyed24~~~~HR1  
~~~-~11~~~~~ Stee1 

Vc.80-100 fz.P162 

~~~ 

~~ 

~~ ~41°~~ <30~~~~ 
~~-~11~~~~~ Stee1  

~~.6~-80  fz.P162   

~~~ 

~~

 4 ii1 ~~-38~~~~ 
~~~~~~~~~ Stee1 

~~.50-70 	fz.P162 

GR.S ii1~~38-4~~~~~ 
~~~~~~~~~ Stee1 

~~.40-6~~ fz.P162 

GR.6 
i 11iN48-56HRC  
~~~~~~~~~ Stee1 

~~.25-40 	fz.P162 

GR.B Stainlless 8 ~~1 

~~.40-6~~ fz.P162 

111! 
R.9 Cast 1 

1  ~~.80-1~~~ 1~.~162 

~~.150-200 fz.P162 
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Текстовое поле
Радиусные концевые фрезы
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Текстовое поле
Сталь Нелегированная 
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Текстовое поле
Сталь низколегированная 
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Текстовое поле
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Текстовое поле
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СтальЗакаленная
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Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь
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Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Радиусные концевые фрезы
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Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
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Код-№

user
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user
Текстовое поле
Радиусные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Радиусные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



~~~	R 	~~~ 
~~~	10.01 	~~~ 

	

6 	R0.5 	16 

	

6 	R1.0 	16 

	

8 	R0.5 	20 

	

8 	R1.0 	20 

	

10 	R0.5 	22 

	

10 	R1.0 	22 

	

12 	R0.5 	26 

	

12 	R1.0 	26 

	

16 	R1.0 	38 

	

16 	R2.0 	38 

	

20 	R1.0 	38 

	

20 	R2.0 	38 

 

80 

100 

100  

100 

100 

110 

110  

140 

140 

160 

160 

  

	

6 	• 

6 

	

8 	• 

8 

	

10 	• 

	

10 	— 

	

12 	• 

	

12 	• 

	

16 	• 

	

16 	• 

	

20 	• 

	

20 	• 

   

   

UMG 
Carbide 

A1TiSiN 
~~~ 

~~ 

~~~~~ of Operation 

Work Material 

©0 _ 1 
■0■ ° ■■ 

~~ 
~~ 

~~ 

~~ 

1 

~~~~ Mi11s With ~~~~~~~ 1 ~~~ $ 
	

~~

 
30-68~~~~ 

4PIERRI --,--2, F=  z 11. 

1 	1 	 ® 	~~~~~ No. ~269~~-~~~ ~~ R ~~~ 

GR.4 13~-38~~~~ 
Hardened Stee1 

~~.120-140 ~162 

~~~ 5 ~1~
;' 

~ 38-48~~~~ 
~~~~~~~~~ Stee1 

\ ~.1~~-12~~ fz.P162 

GR.6 
~i1 48-56~~~~ 
~~~~~~~~~ $ ~~1 

~~.80-1~~~ 2.~162 

~~~ 7 
~~1L' 56-68~~~~ 
Hardened ~~~1 

~~.50-80 	~.~1 62 

~~91~~ 
'~~~ 

~~.120-16~~ .~162 

58 

Р
А

Д
И

У
С

Н
Ы

Е

user
Текстовое поле
Радиусные концевые фрезы

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Радиусные концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



~~~~ 
~~~~~~~ 

~~ ~~
 
~~ N S 

~~~
 4 i 1tin30-38HRC 

~~~~~~~~~ Stee1 

End Mi11s With ~~~~~~~ Radius 
	

~~

 
~1 3~-68~~~~ 

F 1L 

~~  
~~~~~ ~~. 6271 ~~-~~~ 

~~~ 
~~~ 

D1 

~~~ 

~~

 
. 

~~~ 
h10 

R 
±0.01 

I~~ 
~~~ 

L 
~~~ 

~~ 
h6 

80.75 1.5 3 70 6 6 2.7 

4 R1.0 2.0 70 6 8 3.6 

5 R1.2 2.5 80 6 10 4.5 

6 R1.5 3.0 80 6 12 5.4 • 

8 R2.0 4.0 100 8 16 7.2 

10 ~2.0 5.0 100 10 20 9.0 • 

12 R3.0 6.0 110 12 24 11.0 

 

~~ 
~~ 

~~ 

~~ 

 

   

~~~~~ ~1 Operation 

A1TiSi 

~~ 

11 

Work Materi~1 

~.7~-8~~	fz.P162 

GR.S ~ 1nx38-48HRC 
Hardened 5 ~~1 

~~.~~-70 fz.P162 

GR.6 ~~i~~48-56~~~~ 
Hardened 8 ~~1 

~.4~-5~~	fz.P162 

GR.7 i 1*~56-68~~~~ 
~~~~~~~~~ ~~~1 

~~.25-3~~ fz.P162 

~~~~
 180 

1~~~~ 
~~.1~~-120 fz.P162 

60 

Р
А

Д
И

У
С

Н
Ы

Е

user
Текстовое поле
Радиусные концевые фрезы

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Конические концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



К
О

Н
И

Ч
Е

С
К

И
Е

user
Текстовое поле
Конические концевые фрезы

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№





~~~~- No 

~133 

~135 
~136 

~137 

~132 

~~~~ ~~ 
i~~~l Work Material Specificatiorim 

~~ ~~ 

~ ~~ ~~ N s 

• ~67 

~~ ~~ ~~ N 3 

~~ ~67 

~~ N S ~~ ~~ 

~~ ~~ ~ N 8 

~~ ~~ ~~ N 8 

: ~~ ~~ 

~~ ~~ ~ N 8 

• 

~~~~1~~ 

B1ank 
~~~ 

CerbklB 

• 

~71 

~72 

~68 

~70 

~73..74 

~65 

~66 

~~6 

~69 

30° 

~~~	Uncoated 
~~~~~~~	B1ank 

~~ ~~ ~~ ~~ N $ 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N $ 

• 

~~ ~~ ~~ N 3 

• 

~~ ~~ ~~ N 3 

• 

i~~ ~~ ~~ ~~ N $ 

• 

~~ ~~ ~~ N S 
~79 

~75 

~75 

~76 

~76 

~77 

~78 

~~~	~~~~~~~~ 
~~~~~~~	61ank 	% 30°  

Uncoeted  
B1ank 	j 

~~~	~~~~~f 
~~~~~~~	glan 

MG ~- 
~~~~~~~ ® ~~ 

~/~1 / 	1 / 4~r 7J ~~~~ Mi11s ~~~~ ~[/CU/FRP/PVC 7IL .Z / 1/FRP/~V~~ 

~~~~~~~~~~~ 

~~ 134 

	 --1 	 ~143 

l 	 ~~ 145 

~192 

~193 

~622 

~105 

E195R 

~~ ~195[ 

~1 89~~ 

~189[ 

~190 
~191 

~196 
~197 

~~ 198 

~199 

64 

user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Алюминия/Меди/Пластика/Композитных материалов 

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Страница

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Алюминия

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№



~~ 

~~~ 
Carbide 

Uncoated 
B1ank 

1 • 

~~~~~ ~~ Operation 

  

~~ 

  

  

  

N S ~~ ~~ ~~ 

• 

GR.10 pIUMinium 
~~.120-150 ~.~1~1 

	 ~~~~~~~ 

~~.80-120 fz.P161 

1~ 
P1aStics 

~~.4~-~~~ f~.~161  

~~ ~~ 

~~~ 

Work Material 

End Mi11s For Aluminum 

 

N AIuminium 

     

     

~~~	~~~	L 
h10 	~~~	~~~ 

1~  ~~	iia~ 	® ~~~~~ No. ~135-~~~ 

	

3 	20 

	

4 	20 

	

5 	25 

	

6 	28  

	

7 	30 

	

8 	30 

	

9 	32 

	

10 	32  

	

12 	50 

	

14 	57 

	

16 	57 

	

20 	57 

57 
	

3 
57 

63 
	

5 
75 
75 	8 

75 	8 ' 
75 	10 

75 	10 I 

100 	12 

127 	14 • 

127 	16 
127 	20 

• 

• 

• 
• 

• 

1 	rA1 	 ~~~~~ No. ~136-~~~ 

~~~ 
1,10 

1.~~ 
~~~ ~~~ 

~~ 
h6 

B1ank 
~136 

3 25 75 3 • 

4 28 75 4 • 

5 32 75 5 • 

6 38 100 6 • 

8 42 100 8 • 

10 45 100 10 • 
12 75 150 12 • 

14 80 150 14 • 

16 80 150 16 • 

~~~ ~~~ 15~~ ~~~ • 

1 rA  ~~	 ~~~~~ No. ~137-~~~ 

~~~ 
h10 

I~~ 
~~~ 

B1ank 
~137 

5 45 100 6 • 

6 50 100 6 • — 

8 75 150 8 • 

10 75 150 10 

12 75 200 12 • 

16 80 200 16 • 

20 80 200 20 • 

66 

user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Алюминия

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Алюминия

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Алюминия

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№



■ 

 

~-~~ 

~~ 

 

■ 

N Aluminium End Mi11s For Aluminium 

® ® 

1.)1. 

® ~~~~~ ~~. ~145-~~~ ~~ R 

~~~ 
~~~ 0/+0.02 	~~~ 

3 

4 

~0.5 

R0.5 

4.5 

6.0 

50 

50 

6 

6 

9 
12 

2.8 

3.7 

• 
'~~ --~ 

5 R0.5 7.5 60 6 15 4.6 • 

6 R0.5 9.0 60 18 5.5 
D1 

6 R1.0 9.0 60 6 18 5.5 • 

8 R0.5 12.0 70 8 24 7.4 1. 
8 R1.0 12.0 70 8 24 7.4 • 

10 R0.5 15.0 80 10 30 9.2 • 

10 R1.0 15.0 80 10 30 9.2 • 

12 R0.5 18.0 90 12 ~6 11.0 • 

12 R1.0 18.0 90 12 36 11.0 • 

~~~~~ ~~ Operation 
~~  h  

 

Work Material 

~~

 
~~

 
~~

 
~~ s 

• 

GR.1 

\ ~.18~-22~~ 1.~161  

GR.11 ~~ 
~~~~~  

~~.80-120 1z.P161 

69 

user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Алюминия

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Алюминия

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Алюминия

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Сферические концевые фрезы для Меди

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Конические концевые фрезы для Меди

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Конические концевые фрезы для Меди

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Алюминия

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Пластика

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
	

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Стеклопластика

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Композитные материалы

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Стеклопластика

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Композитные материалы

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Концевые фрезы для Стеклопластика

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Композитные материалы

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



ПРОИЗВОДТЕЛЬНЫЕ



High Performance End Mi11s ~~	= F 11. 

olli8 ~ .  

~~~~- No 

~6~6~~~ 

~6~4~~~ 

~67~~~~ 

~6~2~~~ 

~6~~~~~ 

~6~4~~~ 
~6~6~~~ 

~6740~~ 

~181-°190 ~~~/~~~~ ~~	J~~~~ 1)21~~~	~~ ~1 ~~~	tJJ~~~ i~%~1 INIV I ~`JtR 
~181 -190 ~~~~~ chucks specially designed for ~~~/HSC provide effective cutting ~~~~ high-speed precise cutting without deflection ~~~ loosening. 

~181-190 ~~~/HSC 	~N)~~	$ 	{i] 6~,~)~,~'' 	oDIR,gvyRI , 	iv 

Work Material 

~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ 

~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ ~~ 

~~ • ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

~~ • 

1

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ 

1~~ ~~~~ ~~ N S 

• • • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ 

~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ ~~ ~~ 

~84 

~85 

~86 

~87 

~88 

~89 

~90 

~91 

~92 

~93 

~94 

~95 

~96 

~97 

~98 

~~~~~ 

~83 

l~~ ~~ ~~ ~~ N S 

r• • 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ 

~99 

~100 

~101 

1 ~1~1~~~ 
~~~ 

UMG 
~~~~~~~ 

~~~~	AirsiN 
Carbide 	GX 

42° 
45° 

!~~~	AITISIN 
~~~~~ ~~~	~~~ 

Specification 

1 1' 

35° 
38° 

A1T1S1N 
~~~ 

~~~~ 
Carbide 

~~~~ 
Carbide 

~~~~ 
Carbide 

~~~~ 
Carbide 

UMG 
~~~~~ ~~~ 

~i 

~64~~~~ 

~66~~~~ 
F661 GX 

~6~8~~~ 
~6~9~~~ 

~6~~~~~ 

~676~~~ 

F621 ~~~ 

F601 ~~~ 

F610HX 

~61 20~~ 
F617GX 

~6~2~~~ 
~6~~~~~ 

~6~5~~~ 
~6~7~~~ 
~6~9~~~ 

F615GX 
F619GX 

81 

~~~~~~~~~~~ 

~-~ 	 

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Страница

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал

user
Текстовое поле
Р181-190 Силовые патроны специально разработанные для HPC/HSC обеспечивающие эфективное зажатие и высокую скорость точное зажатие без без биения и  ослабления.



4kttrA J High Performance End Mi11s ~~ Ji =: 

~~ ~~~ ~~ N 

~~ 

~~~~~~~~~~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N $ 

• ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N $ 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N $ 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N s 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N $ 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N $ 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N $ 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• 

~~ ~~ ~~ ~~ N s 

~107 

~108 

~109 

~110 

~111 

~112 

~113 

~114 

~115 

-~~ 
~~ 

~116 

~~~~-No 

F613GX 
F614GX 

~62~~~~ 
~624~~~ 

~6250~~ 
~626~~~ 

F651 SX 

~6528~~ 

~65~~~~ 

F6O5 

F6OO 

F631 

F6O7 

~~ ® 

~~ ~~~i1i~~1i~~~ 

45 

1$~~~	A1CrSIN 
Carbide 	n( 

45°  

~~~~	~~~~~~~~ 
Carbide 	n( 

~~~	Uneoated 

Carbide 	B1ank 

~~~	Unooated 
Carbide 	B1ank 

F642 

F647 

F618 
F62O 

F68ODC 

~6850~~ 

~645~~~ 

~665~~~ 

~667~~~ 

~668~~ ~~ 

S ~~ ~~ ~~ N 

• ~~ 

Work Material 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• • ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

• ~~ 

~103 

~104 

~105 

~106 

~~~~~ 

~102 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

~~ • 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

~~ • 

~~ ~~ ~~ ~~ N S 

~~ • 

~117 

~118 

~119 

~120 

~~~~~

 
~181-190 ~~~/HSC IEOV 7J5 ~~ #~1~~~	tJJ~~1 ~r~,; ~~111.1 i~%1117141151 ~~ J~& ° 
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Страница

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал

user
Текстовое поле
Р181-190 Силовые патроны специально разработанные для HPC/HSC обеспечивающие эфективное зажатие и высокую скорость точное зажатие без без биения и  ослабления.



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные черновые концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные черновые концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Концевые фрезы с высокой подачей-fz

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные Торические концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные Торические концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные Сферические концевые фрезы 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные Сферические концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Нержавейка

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Нержавейка

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Нержавейка

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные Черновые концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные Сферические концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные Сферические концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Высокопроизводительные концевые фрезы 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
ТИП ОПЕРАЦИИ

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Сверла 

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Страница

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
ЧПУ Центровочные сверла / 90
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
ЧПУ Центровочные сверла / 120



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Комбинированные сверла и зенкер 
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Композитные материалы

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Микро точные сверла 



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Композитные материалы

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Спиральные сверла 
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Композитные материалы

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Спиральные сверла 



HPK < 48HRC

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла 



HPK < 48HRC
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла 



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
3-х перые сверла 
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user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
3-х перые сверла 



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла 
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла 



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла 
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла 



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла с подводом СОЖ 
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла с подводом СОЖ 



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла с подводом СОЖ 



С
В

Е
Р

Л
А

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла с подводом СОЖ 



< 56HRCP H

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла с подводом СОЖ 



< 56HRCP H

С
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла с подводом СОЖ 
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Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Высокопроизводительные сверла с подводом СОЖ 
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Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу
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Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Комбинированные сверла и фасочный инструмент



user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Спиральные сверла
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user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Спиральные сверла
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user
Текстовое поле
Развертки / Стержни

user
Текстовое поле
Внешний вид

user
Текстовое поле
Описание

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Страница

user
Текстовое поле
Обрабатываемый материал



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Машинные Развертки

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
2,0-9,5 Твердосплавные

user
Текстовое поле
10,0-20,0 Твердосплавный наконечник 
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Машинные Развертки

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
2.0-9.5 Твердосплавные

user
Текстовое поле
10.0-20.0 Твердосплавный наконечник 



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Длинные Машинные Развертки

user
Текстовое поле
3.0-9.0 Твердосплавные

user
Текстовое поле
10,0-20,0 Твердосплавный наконечник 

user
Текстовое поле
Поставляются только по предварительному заказу

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Твердосплавные Машинные Развертки

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Левые спиральные 45 Машинные Развертки 

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Машинные Развертки

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
1.0-12.0 Твердосплавные



user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Машинные Развертки с шагом 0.1мм
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Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
1.0-12.0 Твердосплавные
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
ЧПУ Машинные Развертки

user
Текстовое поле
Код-№



user
Текстовое поле
Нелегированная сталь

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Черновая гравировка точных заготовок

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№
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user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная 

user
Текстовое поле
Сталь низколегированная 

user
Текстовое поле
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная

user
Текстовое поле
Черновая гравировка точных заготовок
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Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№

user
Текстовое поле
Код-№



# '~ ~ '1 	"' — 	Technical Data -Materials 	4 1,  *4 - 
Materials Groups N/~~2 ~~~ '~~~ D1N 

~~ 

GR.1 
~~~-~~~~~~~ steel 

5700 210 

$8330 $8400 $8490 

S1~~~ $15~~ $20~~ $25~~ $30~~ $35~~ $40~~ $45~~ $50~~ 

~55~~ ~58~~ $UM22 

SUM22L $0~24 $0~25 $~3 $0~4 

1$~37-1 8137-3 8137-2 9$~~28 

9SMnPb28 9SMnPb36 

Ck15 Ck25 ~~~~~ Ck45 ~~53~10 

~15 ~20 ~22~35 ~45 ~55 ~~~~ 

~155 ~~6~~ C105W1 C105W1 

GR.2 L~
,-~11~~~~~ Stee1 

,<24~~~~
 700-1000 210-300 

$~~415 $~~420 $~i{430 

8~~440 $~1445 8~~420 
$~~415 $~~4~~~ $~~440 

8~1 8~2 $~3 8~5 S1(6 $~7 

81.44-2 81.52-3 100~~~~ 21NiCrMo2 40NiCrMo2217CrNiMo6 

15~~3 42~~3 55~~3 15CrMo5 36NiCr6 14NiCr10 
34~~4 4164 16~~~~5 25~~~~4 34~~~~4 41CrMo4 

42~~~~4 ~2~~~~12 5~~~~4 41~~~]~~7 100~~~~ 105 ~~~6 

GR.3 
~ "'<30~~~~ 

~1-~ll~~~~~ Stee 
> 1000 >300 

$~~1 $~~2 $~~~~ $~~4 

8~i)11 8~])12 8~1)61 
~20 ~21 ~~~~ 
SUP3 81.1~4 8~.~~6 81)~3 81.~6 81~~7 8~.3~9 80~10 
S1012 $~~~~ $~~52 $~~55 

~210012 ~4~~~~~~5 1 X100CrMoV5 1 X210CrW12 

45WCrV7 ~30%~~~~9 3 ~~0%~~~~9 ~~~~ ~165~~~~V12 

X45GrSi93 86-5-2 86/5/2 ~6151215 ~21912 ~210012 0 

~~ 

0~4 
~L 	30-38~~~~ 

~~~~!~~~~! Stee1 

0~5 
~L 	38-48~~~~ 

~~~~!~~~~! Stee1 

~~ .~~ 
~L 	48-56~~~~ 

~~~~!~~~~! Stee1 

0~7 
~i `` 56-68~~~~ 

~~~~!~~~~! Stee1 

~~ G1..8 
Stainless Stse1 

500---950 250320 

S08301 S08302 S08303 S08304 $08316 $08321 

808410 808416 808420 80842032 808430 808431 

SU8440 

X12CrNi17-7 X12CrNi18-8 X10CrNiS18-9 X5CrNi18-10 
XSCrMo17-12-2 X~CrNiTi18-10 ~1~~~13 ~12~~$13 

~~~~~13 X12CrMoS17 X20CrNi17-2 ~65~~~~14 

~~ 0~.9 
~~ 1'~~~~ 

180-280 

FC100 ~~150 ~~2~~~ ~~250 ~~~~~~ ~~350 ~~~400 

~~~500 FCD600 ~~~700 FCmB31 oFCMW330 

~~~%~370 ~~~~490 ~~~~54~~ ~~~~590 ~~~~690 

(~10 0015 G020 6025 G630 6635 

GG040 GG050 G6G60 G6070 

0~8-35 0~8-45 0~8-55 6~8-65 0~8-65-02 0~8-70-02 

N 

01.10
uminium 

Si<10%~~ 

~1050 ~1080 ~2014 

~~~~~~ ~5052 ~6061 ~7075 

~~1 

~199,5 ~199.8 ~]~~~~~ 

A1CuSiMn AiMgSiCu ~1 ~~8~~4.5 

~8~13 ~~ G-A1Si5Mg 

8110%~> 
~1050 ~1080 ~2014 ~~~~~~ 

~5052 ~6061 ~7075 ~~1 

GD-A1Si12 GD-A1Si10Mg G-A1Si10Mg 

A1Si17C4 A1Si21CuNiMg ~1Si25CuNiMg 

~~~~~~~ 

<250 

~1220~~ ~3710~~ ~2400~~ ~5210~~ 

~3602~~~ ~3601~~~ ~3604~~~ ~3771~~~ ~4622~~~ 

~4430~~ ~6711~~ ~~~~ ~~~~ 

~~?~~6~b3 ~~~39~~2 ~~~39~~3 CuZn40Pb2 

~~
7.~98$~1 CuZn38Si1 ~~Z~15 ~~~~~~~ ~~2~40 

ZCuSn107.n7 ~~~15 CuA18Fe3 Cu~110Ni5Fe4 

~~~~2~40 CuSi3Mn 6-~~8~52~~~~ 6-~~$~102~~ 

>250 

~1700~~ 

~1720~~ 

~5212~~ 

~6782~~~ 

~~~~1.7 F55 ~~~~1.7 F110 

~~~~2 F70 ~~~~2 F125 

~~Z~40~11 CuA111Ni6Fe5 ~~~~~~ 20 

~~~2 
~1~~	~s 

~~~ ~$ ~~~~ ~~~ ~~~ ~~~~~ ~~~~ ~~~~~ 

~~~~~ 
~ 4 FRP CFRP 

Composite Material 

~~ ~~~

 

~~~~ 

~~~4 
Grapl~te 

$ 

01.15 
~~~~ 

Titanium 
7001250 210 370 

~~~ (~~)270~© ~~~ (~~)340~© ~~~ (~1{)550~(~) 

~~~ (~~)480~© ~~~ (~~)270~~© ~~~ (~~)340~~~ 

~~~ (~~)550~~© ~~~ (~~)480~~© ~~~6400 

Ti 1 Ti 2 Ti 3 Ti 4 

 ~i 1 ~~~ ~i 2 ~~~ ~i 3 ~~~ 

Ti99.7 Ti99.8 TiA16V4 TiA16V4ELI 

TiA15Sn2.5 TiA14Mo4Sn4Si0.5 TiCu2 

01.16 
Nickel 

9001200 260350 

I~~~1~~~ 800 I~~~1~~~ 825 I Inconel 400 ~~~~~1625 I~conel 
600 I~~~~~1700 I~~~~~1713 Inconel 718 
~~~~~$ 600 ~~ 1~11~~~ ~~ 
Nimocast ~~~6 N~~~~~~~ ~~13 Nirnonic 901 Nimonic 75 
~~~~~ 95 ,Monet400, ~~~-~432, %~~~~1~~~ ,~~~~~ 664 
AirResist213 7~~~11~~209 

01.17 
Heat-resistant Stee1 

900-1400 
1r`f ,~

-~~

 

210-400 
$0~309 81.111310 $~~~~~~ S0111 81.11131 S131135 

8011321 SUH430 8131142031 

X15CrNiSi20-12 X15CrNiSi25-20 

X45CrSi9-3 X45CrNiW18-9 X53CrMnNiN21-9 

X10CrNiTi18-9 ~6~~17 ~20~~13 

159 
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Текстовое поле
Технические данные материалов
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Композитные материалы
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Графит
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Медь
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Алюминий

user
Текстовое поле
Чугун
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Текстовое поле
Сталь Нержавеющая
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Текстовое поле
Титан
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Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Сталь Закаленная

user
Текстовое поле
Сталь Закаленная

user
Текстовое поле
Сталь Закаленная

user
Текстовое поле
Сталь Закаленная
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Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь 
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Текстовое поле
Сталь Нелегированная

user
Текстовое поле
Сталь Низколегированная

user
Текстовое поле
Сталь Легированная

user
Текстовое поле
Группы материалов



~1~1/~~~~ ~~~ ~~~ 

1010 1015 1020 1025 1030 1035 1040 1045 

1050 1055 1060 W 1 W210 1213 1213 1214 
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W6Mo5Cr4V2Co5 ~6~~~~4~3  
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Универсальные концевые фрезы Подача на зуб

Ста ль
не лигирова нна я
Ста ль
низ колигирова нна я
Ста ль
лигирова нна я
Ста ль
За ка ле нна я
Ста ль
За ка ле нна я
Ста ль
За ка ле нна я
Ста ль
За ка ле нна я
Ста ль
Не ржа ве юща я

Чугун

Алюминий

Ме дь

Пла стик

Гра фит

Композ итные  
Ма те риа лы

Тита н

Нике ль

Жа ропрочные
спла вы

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов

user
Текстовое поле
Подача на зуб

user
Текстовое поле
Универсальные Концевые фрезы



ДАННЫЕ

Чистовые концевые фрезы

Подача на зуб

Подача на зуб

Подача на зуб

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов



Сферические концевые фрезы Подача на зуб

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов



ДАННЫЕ

ДАННЫЕ
Высокопроизводительные Сферические концевые фрезы

Подача на зуб

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов



Высокопроизводительные концевые фрезы Подача на зуб

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов



ДАННЫЕ

 Концевые фрезы с высокой подачей fz Подача на зуб

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов



Высокопроизводительные концевые фрезы Подача на зуб

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов



ДАННЫЕ

ДАННЫЕСпиральные Сверла

Подача на зуб

Подача на оборот

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов



Высокопроизводительные Сверла Подача на оборот

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов



ДАННЫЕ

ДАННЫЕМашинные РазверткиМашинные развертки Подача на оборот

user
Текстовое поле
СтальНелегированная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
СтальНизколегированная

user
Текстовое поле
СтальЛегированная

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
ЖаропрочнаяСталь

user
Текстовое поле
Пластики

user
Текстовое поле
Группы Материалов



f ~~	Hardness Conversion ~~~~~  

~1{~~ ~~~ HV10 N/~~2  ~~	~~ ~~~ HV10 N/~~2  

71 75 240 28 273 287 920 

76 80 255 29 278 293 940 

81 85 270 30 287 302 970 

86 90 285 31 295 310 995 

90 95 305 32 301 317 1020 

95 100 320 33 311 327 1050 

100 105 335 34 319 336 1080 

105 110 350 35 328 345 1110 

109 115 370 36 337 355 1140 

114 120 385 37 346 364 1170 

119 125 400 38 354 373 1200 

124 130 415 39 363 382 1230 

128 135 430 40 372 392 1260 

133 140 450 41 383 403 1300 

138 145 465 42 393 413 1330 

143 150 480 43 402 423 1360 

147 155 495 44 413 434 1400 

152 160 510 45 424 446 1440 

157 165 530 46 435 458 1480 

162 170 545 47 449 473 1530 

166 175 560 48 460 484 1570 

171 180 575 49 472 497 1620 

176 185 595 50 488 514 1680 

181 190 610 51 501 527 1730 

185 195 625 52 517 544 1790 

190 200 640 53 532 560 1845 

195 205 660 54 549 578 1910 

199 210 675 55 567 596 1980 

204 215 690 56 584 615 2050 

209 220 705 57 607 639 2140 

214 225 720 58 622 655 

219 230 740 59 675 

223 235 755 60 698 

228 240 770 61 720 

233 245 785 62 745 

22 238 250 800 63 773 

23 242 255 820 64 800 

24 247 260 835 65 829 

25 255 268 860 66 864 

26 258 272 870 67 900 

27 266 280 900 68 940 

171 

user
Текстовое поле
Таблица преобразования твердости
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~~= 

N= 

English INCH 	INCH 

~~ ~] ~~~~ 
~~- 

12  

VCX 12  

~~ ~~~~ 

Metric ~~~ 

~~ XDCXN 

1000 

VCX1000  

~~ ~~~~ 

tJJ14i10,~~~ ~~~~~ of Cutting Formula ~~141 4 

~1= NXZXfz 

_ L 
~~

 Vf 

~~= f~t11iI 
F~Ymit 
Cutting Speed 

~~= -~ 1i! 

Cutter Diameter 

N= GQ $ 1 

~~~~ 

~~~~ 

rev/min 

~1= NXZXfz 

L  
~~

 Vf 

~~= vitim 
F17~Uf 
Cutting Speed 

~~= jf)aff 

7 ~' 

Cutter Diameter 

N= ~~ ~i 
1 uit 
~~~~ 

inch/m1n 

lnch 

rev/min 

~~= 	~~/miri 
	

~~= 
	

lnch/~~1 

)1 D iIR 

Feed Speed 

fZ= V~2f6 
f~J71h~(~~/n) 
Feed Per ~~~th 

~~/tooth 

Feed Speed 

fZ = V 3
~J~Ρa3~ ~Ρ 	 ~~ 

9~(1nCh 1) 

Feed Per ~~~th 

~~1~/ ~~111 

fn = 	 ~~/rev 
	

fn = 	 inch/rev 

7 !~~ (~~/rev) 
Feed Per Revolution 

Z= ~~~ 

Number of Flutes 

Z 

7~~ dJ (inch/rev) 
Feed Per Revolution 

Z= ~~~ 
~~ 
Number of Flutes 

z 

 

~~ = ~~14~1 1141 

~~~~~ of Cut In Minutes 

I-=   fJJilf11 II 

~1ffi11~~ 
Cut Length 

~~= '„ fp]~J1~1~f 
~ii h-~~1~~411i 

Axia1 ~~~th of cut 

~~~~ ~~ = ~~14~1 111 
b77il1 ~~ 
Time of Cut In Minutes 

I-=   fffitlAft 

~1 11.~~ 
Cut Length 

~~= „ fp1b~4~1~f 
~~1~~~ i1~~ 

Axia1 depth of cut 

inch 

~~ 
~~ rt 
~~ 

~~~~ 

~~~ 

inch 

lnch 

 

~~= 9)1I 
	

~~~~

	
~~= fJJIf1Ij 	 lnch 

b71fi~1~ 
	

b711411~~~ 
Radial depth of cut 
	

Radial ~~~th of cut 
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user
Текстовое поле
Метрическая

user
Текстовое поле
Английская

user
Текстовое поле
Скорость резания

user
Текстовое поле
Подача на зуб

user
Текстовое поле
Скорость подачи

user
Текстовое поле
Таблица Формулы резания

user
Текстовое поле
дюйм

user
Текстовое поле
Режущий диаметр

user
Текстовое поле
Скорость резания

user
Текстовое поле
Режущий диаметр

user
Текстовое поле
Скорость подачи

user
Текстовое поле
Подача на зуб

user
Текстовое поле
Подача на оборот

user
Текстовое поле
Подача на оборот

user
Текстовое поле
Число зубьев

user
Текстовое поле
Число зубьев

user
Текстовое поле
Глубина резания

user
Текстовое поле
Глубина резания

user
Текстовое поле
Ширина резания

user
Текстовое поле
Ширина резания

user
Текстовое поле
Длинна резания

user
Текстовое поле
Длинна резания

user
Текстовое поле
Время резания

user
Текстовое поле
Время резания

user
Текстовое поле
Число оборотов

user
Текстовое поле
Число оборотов



RPM1 	1 ~~~ Conversion ~~~~~ RPM V  * 

~74ff 

 

Dia 
~~~ -~11~~	~i/~~~~ 

cutting speed 

D 20 30 40 50 60 70 80 90 100 120 140 150 180 200 250 300 

0.2 31850 47770 63690 79620 95540 111460 127390 143310 159240 191080 222930 238850 286620 318470 398090 477710 

0.3 21230 31850 42460 53080 63690 74310 84930 95540 106160 127390 148620 159240 191080 212310 265390 318470 

0.4 15920 23890 31850 39810 47770 55730 63690 71660 79620 95540 111460 119430 143310 159240 199040 238850 

0.5 12740 19110 25480 31850 38220 44590 50960 57320 63690 76430 89170 95540 114650 127390 159240 191080 

0.6 10620 15920 21230 26540 31850 37150 42460 47770 53080 63690 74310 79620 95540 106160 132700 159240 

0.7 9100 13650 18200 22750 27300 31850 36400 40950 45500 54600 63690 68240 81890 90990 113740 136490 

0.8 7960 11940 15920 19900 23890 27870 31850 35830 39810 47770 55730 59710 71660 79620 99520 119430 

0.9 7080 10620 14150 17690 21230 24770 28310 31850 35390 42460 49540 53080 63690 70770 88460 106160 

1.0 6370 9550 12740 15920 19110 22290 25480 28660 31850 38220 44590 47770 57320 63690 79620 95540 

1.2 5310 7960 10620 13270 15920 18580 21230 23890 26540 31850 37150 39810 47770 53080 66350 79620 

1.5 4250 6370 8490 10620 12740 14860 16990 19110 21230 25480 29720 31850 38220 42460 53080 63690 

1.8 3540 5310 7080 8850 10620 12380 14150 15920 17690 21230 24770 26540 31850 35390 44230 53080 

2.0 3180 4780 6370 7960 9550 11150 12740 14330 15920 19110 22290 23890 28660 31850 39810 47770 

2.2 2900 4340 5790 7240 8690 10130 11580 13030 14480 17370 20270 21710 26060 28950 36190 43430 

2.5 2550 3820 5100 6370 7640 8920 10190 11460 12740 15290 17830 19110 22930 25480 31850 38220 

2.8 2270 3410 4550 5690 6820 7960 9100 10240 11370 13650 15920 17060 20470 22750 28430 34120 

3.0 2120 3180 4250 5310 6370 7430 8490 9550 10620 12740 14860 15920 19110 21230 26540 31850 

3.5 1820 2730 3640 4550 5460 6370 7280 8190 9100 10920 12740 13650 16380 18200 22750 27300 

4.0 1590 2390 3180 3980 4780 5570 6370 7170 7960 9550 11150 11940 14330 15920 19900 23890 

4.5 1420 2120 2830 3540 4250 4950 5660 6370 7080 8490 9910 10620 12740 14150 17690 21230 

5.0 1270 1910 2550 3180 3820 4460 5100 5730 6370 7640 8920 9550 11460 12740 15920 19110 

5.5 1160 1740 2320 2900 3470 4050 4630 5210 5790 6950 8110 8690 10420 11580 14480 17370 

6.0 1060 1590 2120 2650 3180 3720 4250 4780 5310 6370 7430 7960 9550 10620 13270 15920 

~.5 980 1470 1960 2450 2940 3430 3920 4410 4900 5880 6860 7350 8820 9800 12250 14700 

7.0 910 1360 1820 2270 2730 3180 3640 4090 4550 5460 6370 6820 8190 9100 11370 13650 

7.5 850 1270 1700 2120 2550 2970 3400 3820 4250 5100 5940 6370 7640 8490 10620 12740 

8.0 800 1190 1590 1990 2390 2790 3180 3580 3980 4780 5570 5970 7170 7960 9950 11940 

8.5 750 1120 1500 1870 2250 2620 3000 3370 3750 4500 5250 5620 6740 7490 9~70 11240 

9.0 710 1060 1420 1770 2120 2480 2830 3180 3540 4250 4950 5310 6370 7080 8850 10620 

9.5 670 1010 1340 1680 2010 2350 2680 3020 3350 4020 4690 5030 6030 6700 8380 10060 

10 640 960 1270 1590 1910 2230 2550 2870 3180 3820 4460 4780 5730 6370 7960 9550 

11 580 870 1160 1450 1740 2030 2320 2610 2900 3470 4050 4340 5210 5790 7240 8690 

12 530 800 1060 1330 1590 1860 2120 2390 2650 3180 3720 3980 4780 5310 6630 7960 

13 490 730 980 1220 1470 1710 1960 2200 2450 2940 3430 3670 4410 4900 6120 7350 

14 450 680 910 1140 1360 1590 1820 2050 2270 2730 3180 3410 4090 4550 5690 6820 

15 420 640 850 1060 1270 1490 1700 1910 2120 2550 2970 3180 3820 4250 5310 6370 

16 400 600 800 1000 1190 1390 1590 1790 1990 2390 2790 2990 3580 3980 4980 5970 

17 370 560 750 940 1120 1310 1500 1690 1870 2250 2620 2810 3370 3750 4680 5620 

18 350 530 710 880 1060 1240 1420 1590 1770 2120 2480 2650 3180 3540 4420 5310 

19 340 500 670 840 1010 1170 1340 1510 1680 2010 2350 2510 3020 3350 4190 5030 

20 320 480 640 800 960 1110 1270 1430 1590 1910 2230 2390 2870 3180 3980 4780 

21 300 450 610 760 910 1060 1210 1360 1520 1820 2120 2270 2730 3030 3790 4550 

22 290 430 580 720 870 1010 1160 1300 1450 1740 2030 2170 2610 2900 3620 4340 

23 280 420 550 690 830 970 1110 1250 1380 1660 1940 2080 2490 2770 3460 4150 

24 270 400 530 660 800 930 1060 1190 1330 1590 1860 1990 2390 2650 3320 3980 

25 250 380 510 640 760 890 1020 1150 1270 1530 1780 1910 2290 2550 3180 3820 

26 240 370 490 610 730 860 980 1100 1220 1470 1710 1840 2200 2450 3060 3670 

27 240 350 470 590 710 830 940 1060 1180 1420 1650 1770 2120 2360 2950 3540 

28 230 340 450 570 680 800 910 1020 1140 1360 1590 1710 2050 2270 2840 3410 

29 220 330 440 550 660 770 880 990 1100 1320 1540 1650 1980 2200 2750 3290 

30 210 320 420 530 640 740 850 960 1060 1270 1490 1590 1910 2120 2650 3180 

31 210 310 410 510 620 720 820 920 1030 1230 1440 1540 1850 2050 2570 3080 

32 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1190 1390 1490 1790 1990 2490 2990 
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user
Текстовое поле
Таблица преобразования оборотов в минуту

user
Текстовое поле
Скорость резания



~' =27~~(~-~~) 

~~

 
IliniNDOIfi' ot g ~~11 End Milling ~~~~1 Diameter t-11.2 Iz; )14~0~~=ftaptRA 

~~~ 
~~1 

'111 	11~1) 	Axia1 Depth ~1 ~~1 (~~)  

~adins Dia 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.08 ~.1 0.15 ~.2 0.3 0.5 ~.8 1 ~~ ~~ 

0.1R 0.2 0.087 0.12 0.143 0.16 0.173 0.196 0.2 

0.2~~ 0.4 0.125 0.174 0.211 0.24 0.265 0.32 0.35 0.39 0.4 

0.3~~ 0.6 0.154 0.215 0.262 0.299 0.332 0.41 0.45 0.52 0.57 0.6 

0.4~~ 0.8 0.178 0.25 0.304 0.349 0.387 0.48 0.53 0.62 0.69 0.77 

0.5~~ 1 0.199 0.28 0.341 0.392 0.436 0.54 0.6 0.71 0.8 0.92 1 

11 2 0.282 0.398 0.486 0.56 0.624 0.78 0.87 1.05 1.2 1.43 1.73 1.96 ~~ 

1.5R ~~ 0.346 0.488 0.597 0.688 0.768 0.97 1.08 1.31 1.5 1.8 2.24 2.65 2.83 

21 4 0.399 0.564 0.69 0.796 0.889 1.12 1.25 1.52 1.74 2.11 2.65 3.2 3.46 4 

2.5~~ 5 0.447 0.631 0.722 0.891 0.995 1.25 1.4 1.71 1.96 2.37 3 3.67 4 4.9 

3R 6 0.489 0.692 0.846 0.977 1.091 1.38 1.54 1.87 2.15 2.62 3.32 4.08 4.47 5.66 6 

41 8 0.565 0.799 0.978 1.129 1.261 1.59 1.78 2.17 2.5 3.04 3.87 4.8 5.29 6.93 7.75 

5R 10 0.632 0.894 1.094 1.262 1.411 1.78 1.99 2.43 2.8 3.41 4.36 5.43 6 8 9.17 

61 12 0.693 0.979 1.198 1.383 1.546 1.95 2.18 2.67 3.07 3.75 4.8 5.99 6.63 8.94 10.39 

7R 14 0.748 1.058 1.295 1.495 1.67 2.11 2.36 2.88 3.32 4.05 5.2 6.5 7.21 9.8 11.49 

81 16 0.8 1.131 1.384 1.598 1.786 2.26 2.52 3.08 3.56 4.34 5.57 6.97 7.75 10.58 12.49 

91 18 0.848 1.199 1.468 1.695 1.895 2.39 2.68 3.27 3.77 4.61 5.92 7.42 8.25 11.31 13.42 

10R ~0 0.894 1.264 1.548 1.787 1.997 2.52 2.82 3.45 3.98 4.86 6.24 7.84 8.72 12 14.28 

~~	~~ll1 ~~~ ~~ ~Yt Calculation of Actual Diameter 
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user
Текстовое поле
Аффективный диаметр Сферической концевой фрезы

user
Текстовое поле
Калькулятор аффективного диаметра Сферической концевой фрезы

user
Текстовое поле
Глубина резания (Ap)



user
Текстовое поле
Ультра микро зерна

user
Текстовое поле
Микро зерна

user
Текстовое поле
Тип сплава

user
Текстовое поле
Число зубьев

user
Текстовое поле
Материал инструмента

user
Текстовое поле
Высокая термостойкость, высокая стойкость к окислению, нанокомпозитПокрытие со смазкой собственности.Подходит для любого Материала и стали <48HRC.

user
Текстовое поле
Высокая износостойкость, высокая стойкость к окислению, тепловойизоляцией, пассивной кромкой.Подходит для бурения применение в любых сталей.

user
Текстовое поле
Очень высокая термостойкость и стойкость к окислению.Подходит для стали <52HRC.

user
Текстовое поле
Многослойные, высокая твердость, высокая стойкость к окислению, хорошая теплоизоляция. Подходит для стали <56HRC.

user
Текстовое поле
Многослойные, высокая твердость, высокая стойкость к окислению, хорошая теплоизоляция. Подходит для стали <56HRC.

user
Текстовое поле
Многослойное покрытие, высокая нанотвердость, экстремально высокая термостойкость, очень хорошая теплоизоляция Подходит для высокоскоростной обработки, а также для сталей и сверхтвердых сплавов <68HRC.

user
Текстовое поле
Многослойное покрытие высокая твердость, высокая стойкость к окислению - высокая износостойкость.Подходит для обработки нержавеющей стали

user
Текстовое поле
Многослойное покрытие  с высокой толщины покрытия, чрезвычайно высокий износостойкость и Термостойкость.Подходит для фрезерования тяжело обрабатываемых материалов

user
Текстовое поле
Исключительно высокая твердость хорошей химической стабильностью.Подходит для обработки графита.

user
Текстовое поле
Угол подъема 
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user
Текстовое поле
Торцевое фрезерные / Фрезерные профиля

user
Текстовое поле
Торцевое фрезерные / Фрезерные профиля / сверление

user
Текстовое поле
Сферические

user
Текстовое поле
Торцевое фрезерные / Сверление

user
Текстовое поле
Торцевое фрезерные 

user
Текстовое поле
Сверление 

user
Текстовое поле
Тир операции 

user
Текстовое поле
С угловым радиусом 45

user
Текстовое поле
Радиусные

user
Текстовое поле
Острый

user
Текстовое поле
Наклонный рельеф 

user
Текстовое поле
Эксцентричный рельеф 

user
Текстовое поле
Большой Эксцентричный рельеф 

user
Текстовое поле
Рельеф 

user
Текстовое поле
Стандартная

user
Текстовое поле
Короткая

user
Текстовое поле
Длинная

user
Текстовое поле
Сверхдлинная

user
Текстовое поле
Направление резания 
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user
Текстовое поле
Тип Сплава для обработки материала

user
Текстовое поле
Тип сплава

user
Текстовое поле
Группы материалов

user
Текстовое поле
Титан

user
Текстовое поле
Никель

user
Текстовое поле
Алюминий

user
Текстовое поле
Медь

user
Текстовое поле
Пластик

user
Текстовое поле
Графит

user
Текстовое поле
КомпозитныеМатериалы

user
Текстовое поле
Чугун

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальЗакаленная

user
Текстовое поле
СтальНержавеющая

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная

user
Текстовое поле
Сталь Низколегированная

user
Текстовое поле
Сталь Нелегированная

user
Текстовое поле
Сталь Жаропрочная



ДАННЫЕ





ДАННЫЕ





О
П

Р
А

В
К

И

user
Текстовое поле
Силовой цанговый патрон



user
Текстовое поле
Точность биенияПатрон прекрасно сбалансирован.Высокая Скорость вращения шпинделя: 30000 оборотов в минуту; G2.5Цанги специально разработан для концевых фрез. Цанги с малым углом повышения жесткости жесткости и прижимную силу на концевых фрез.Охлаждающей жидкости может подаваться из цангового слота.
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user
Текстовое поле
Силовой цанговый патрон

user
Текстовое поле
Точность биенияПатрон прекрасно сбалансирован.Высокая Скорость вращения шпинделя: 30.000RPM; G2.5Разработанные игольчатые подшипники позволяют произвести мощную Зажимную силуОхлаждающей жидкости может подаваться из цангового слота.



user
Текстовое поле
Точность биенияПатрон прекрасно сбалансирован.Высокая Скорость вращения шпинделя: 30000 оборотов в минуту; G2.5Цанги специально разработан для концевых фрез. Цанги с малым углом повышения жесткости жесткости и прижимную силу на концевых фрез.Охлаждающей жидкости может подаваться из цангового слота.
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user
Текстовое поле
Точности биения Патрон прекрасно сбалансирован.Высокая Скорость вращения шпинделя: 30.000RPM; G2.5Дизайн игольчатых подшипников, оно может принести мощную прижимную силу.Охлаждающей жидкость может подаваться из цангового слота.



user
Текстовое поле
Точность биенияПатрон прекрасно сбалансирован.Высокая Скорость вращения шпинделя: 20000 оборотов в минуту; G2.5Цанги специально разработан для концевых фрез. Цанги с малым углом повышения жесткости жесткости и прижимную силу на концевых фрез.Охлаждающей жидкости может подаваться из цангового слота.
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user
Текстовое поле
Точности биения Патрон прекрасно сбалансирован.Высокая Скорость вращения шпинделя: 30.000RPM; G2.5Дизайн игольчатых подшипников, оно может принести мощную прижимную силу.Охлаждающей жидкость может подаваться из цангового слота.



user
Текстовое поле
Биение точность Патрон прекрасно сбалансирован.Высокая Скорость вращения шпинделя: 25.000RPM; G2.5Все функциональные поверхности обработаны.Высокая жесткость, высокую прижимную силу.Отверстия СОЖ могут быть закрыты включены.



О
П

Р
А

В
К

И

user
Текстовое поле
Биение точность Патрон прекрасно сбалансирован.Высокая Скорость вращения шпинделя: 25.000RPM; G2.5Все функциональные поверхности обработаны.Высокая жесткость, высокую прижимную силу.Отверстия СОЖ могут быть закрыты включены.

user
Текстовое поле
Биение точность Патрон прекрасно сбалансирован.Высокая Скорость вращения шпинделя: 25.000RPM; G2.5Все функциональные поверхности обработаны.Высокая жесткость, высокую прижимную силу.Отверстия СОЖ могут быть закрыты включены.
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user
Текстовое поле
Наш продукт
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user
Текстовое поле
		На протяжении многих лет, наша продукция линия превратилась из твердого стержня карбида полную линейку из экструдированного карбида вольфрама. Наша стандартная программа теперь включает в себя:• Твердый сплав твердых стержней.• Твердый сплав труб.• Твердый сплав стержней с двумя параллельными или витой отверстия охлаждающей жидкости.• Твердый сплав квадратов и прямоугольных брусков.• Специальные Твердый сплав части, изготовленные по спецификации заказчика.



user
Текстовое поле
M100 Универсальный сплав для обработки цветных металлов, алюминия, меди, фарфора, пластика, чугуна, стали низкой твердости и армированных материалов. Высокая износостойкость, отличная пригодность для алмазным покрытием.

user
Текстовое поле
M210 субмикронных класса с хорошей ударной прочностью и TRS для обработки цветных металлов, сплавов алюминия, никелевых сплавов и нержавеющей стали. Главный класс субмикронных с широким приложений для вращающихся твердых твердосплавного инструмента.

user
Текстовое поле
M409 с его режущей кромки силы и износостойкость - в сочетании с ее температуры сопротивление - это класс направлен прежде всего на мельницу черновой или бурение тяжело обрабатываемых материалов (например, из нержавеющей стали и не вызывает коррозию сплавов на основе никеля).

user
Текстовое поле
M412 исключительных поперечной силы в сочетании с высокой вязкостью разрушения, предопределяет этот прекрасный сорт для применения тяжело обрабатываемых материалов.Высокое удобство в прерваны резки.

user
Текстовое поле
M212 выполнен из ультратонкого карбида вольфрама класса. В сочетании с содержанием кобальта 12%, высокой твердостью и превосходной прочности получены. Он особенно подходит для фрезерования и, благодаря своей высокой стабильности режущих края, хорошо подходит для сверления и фрезерования применения в высокотемпературных сплавов, нержавеющей стали, чугуна, сплавов титана.

user
Текстовое поле
M509 Этот сорт карбида, специально разработанный сплав содержания, оптимизирует вязкость разрушения и резки сил кромки.Он идеально подходит для приложений, таких как штампы, штампы для тонкой гашения, прессования порошков инструментов и оправок.

user
Текстовое поле
M512 исключительных поперечной силы в сочетании с высокой вязкостью разрушения, предопределяет этот прекрасный сорт для производства штампов и штампов для профилирования инструментов. Будущие приложения могут включать в себя производство инструмента из твердого сплава.

user
Текстовое поле
M609 Этот выдающийся классе ультратонких для высокопроизводительных приложений. Это сделано из сверхтонкого карбида вольфрама с размером зерна меньше, чем 0.4/ym, значительно превосходящей твердость любых других классов. Этот сорт отличается высокой карбида передовые стабильности при сохранении высокой износостойкости и значительная прочность. Эта оценка применяется в высоко износостойких материалов, таких как закаленных сталей, высокопрочных алюминиевых сплавов, графита, а также новых композитных материалов.

user
Текстовое поле
M610 является нашей первоочередной карбида для измельчения твердых материалов. Высокая твердость и износостойкость с достаточной прочностью достигается за счет сочетания 10% содержанием кобальта и размер зерна 12:05 вечера. Этот сорт был разработан специально для концевых фрез применение в материалах, охватывающих диапазон твердости 48-68 HRC и рекомендуется для фрезерования в полностью закаленных и отпущенных сталей, твердых материалов, чугуна, закаленных сплавов и инструментальных сталей.

user
Текстовое поле
M612 содержанием кобальта 12% несет ответственность за высокой прочностью. И хорошая ударопрочность и T.R.S. является существенным преимуществом этого ультратонкого класса.Для обработки материалов закаленной до 64 HRC, плесень конструкций и механической обработке закаленных сталей, титановых сплавов, жаропрочных сплавов, нержавеющих сталей, а также армированного стекловолокном пластика.
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Application 

~100 Universal grade for the machining of ~~~4~~~~ 8 
metals, aluminium, ~~~~~~, porcelain, plastic, cast iron, 
steel of 1ow hardness and fibre reinforced materials. 
High ~~~~ resistance, excellent suitability for diamond 
coating. 

~210 Submicron grade with ~~ ~~~~ impact strength and 
T.R.S. for the machining of non-ferrous metals, 
aluminium alloys, nickel alloys ~~~~ stainless steel. 
Main Submicron grade with broad applications for 
rotating, solid carbide tools. 

~212 is ~~~~~ of ultrafine tungsten carbide grade. 1~~ combi-
nation with ~~ Cobalt content of 12%, high hardness ~~~~ 
superior toughness ~~~~ obtained. 11 is particularly suita~e 
for milling ~~~, ~~~~ to its high cutting edge stability, ~~11 
suited for drilling and milling applications in high tempera-
ture alloys, stainless steels, cast iron, titaniu~~ alloys. 

~409 With its cutting edge strength and ~~~~~ resis-
tance — ~~~~1~~~ with its temperature resistance — this 

grade is pri~arily aimed ~! mi11 roughing, ~~~ drilling of 
heavily machina~e materials (~~~~~1~: stainless 
steel and ~~~~ corrosive nickel-base alloys). 

~412 The exceptional transverse strength paired 
with ~~ high fracture toughness, predestines this fine 
grade for the application of heavily ~~~~~~~~~~ mate-
rials. 
High usability in interrupted cutting applications. 

~509 This carbide grade, with its specifically ~~',~1~~~~~ 
~11~~~ content, optimises fracture toughness and cutting 
edge strength. 
11 is ideally suited for applications like dies, punches for 
fine ~~ anking, powder ~~~~~9 tools ~~~~ mandrels. 

~512 The exceptional transverse strength paired 
with ~~ high fracture toughness, predestines this fine 
grade for dies and punches for steel forming tools. 
Future applications ~~~1~~ include the production of 
tools from carbide. 

~609 ~~~~ outstanding ultrafine grade is for high-performance applica-
tions.This is ~~~~~ of superfine tungsten carbide with grain sizes smaller 
than 0.4~~, significantly surpassing the hardness of ~~~~ other 9~~~8. 
This carbide grade features high cutting- edge stability while maintaining 
high ~~~~ resistance ~~~~ considera~e toughness. ~~8 grade is applied 
in highly wear-resistant materials, such as hardened steels, highstrength 
aluminium alloys, graphite, as ~11 as ~~'~~ composite materials. 

~610 is ~~~~ top carbide grade for milling hard materials. High 
hardness and ~~~~ resistance with sufficient toughness ~~~~ 
~~~~~~ ~~~ combination of 10%~~ Cobalt content ~~~~ ~~ grain size of 
0.5N~. This grade ~~~ especially ~~~~1~~~~~ for ~~~~ milling 
applications in materials covering hardness ~~~~~ 48-68 HRC ~~~~ 
is recommended for milling in fu11y hardened and tempered steels, 
hard cast materials, ~~~~1~~~~~ alloys ~~~~ tool steels. 

~612 ~~ Cobalt content of 12% is responsi~e for ~~ high toughness. 
And ~~ good impact strength ~~~~ T.R.S. is the essential advantage 
of this ultrafine grade. 
~~~~ machining of materials hardened ~~~ to 64 ~~~, ~~~1~~ 
constructions ~~~~ machining of hardened steels, titanium alloys, 
high temperature alloys, stainless steels as we11 as glass-fiber 
reinforced plastics. 

~~~~~ Wc % ~~~ % 
Grain size Density  

~~~~~~~~	
TRS 

N~~	g/~~~~	
HV30 	

N/~~2 
Nimm 

~100 94 6 < 0.8 14.80 1790 > ~~~~~ 

~210 90 10 < 0.8 14.45 1570 > 4000 

~212 88 12 < 0.6 14.10 1680 > 3600 

~409 91 9 —1.2 14.49 1550 > 3500 

~412 88 12 —1.2 14.26 1440 > 4000 

~509 91 9 —1.2 14.50 1560 > 3500 

~512 88 12 —1.2 14.25 1440 > 4000 

~609 91 9 < 0.4 14.40 1950 > 4000 

~610 90 10 < 0.5 14.40 1780 > 4000 

~612 88 12 < 0.5 14.10 1720 > 4200 
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